Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roti&ddowlanych D-05.03.08
Nawierzchnia podwéjnie powierzchniowo utrwalana

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT B UDOWLANYCH
D — 05.03.08 NAWIERZCHNIA PODWOJNIE POWIERZCHNIOWO UTRWALANA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t
Budowlanych (zwanej dalej Specyfikacja Techniczng - ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni w ramach
przebudowy drogi gminnej w Ptawinku.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na drogach.

1.3. Zakres robét obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem podwadjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni.

1.4. Okre slenia podstawowe
1.4.1. Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni
Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym
polegajacym na kolejnym roztozeniu:
- warstwy lepiszcza,
- warstwy kruszywa,
- drugiej warstwy lepiszcza,
- warstwy drobniejszego kruszywa.
1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa
Lepiszcze bitumiczne w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie,
otrzymane przez mechaniczne wymieszanie asfaltu z woda, przy jednoczesnym
zastosowaniu emulgatora kationowego.
1.4.3. Pozostale okreslenia
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

N

‘\\Q\v‘ \\\\.‘&"ﬁ!‘g\,‘.&«
¢
./5},,.,. ///,/,‘sy

XTI Ly et T2

L)
)

2. MATERIALY

2.1. Kruszywa
2.1.1. Wymagania dotyczace kruszyw

Do powierzchniowego utrwalania nalezy stosowac grysy spetniajgce wymagania wg
tablicy 1 i 2, zgodne z normg PN-B-11112.

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia nie dopuszcza sie kruszywa
pochodzgcego ze skat wapiennych.
Tablica 1. Wymagania dla grysu i zwiru kruszonego w zaleznoséci od klasy kruszywa

Wyszczegoblnienie wia $ciwo $ci Klasa kruszywa Il
Scieralno$é w bebnie kulowym, po peinej liczbie obrotow,
ubytek masy, nie wiecej niz, % (m/m) 35
Scieralno$é¢ w bebnie kulowym po 1/5 peinej liczby obrotéw,
ubytek masy w stosunku do ubytku masy po petnej liczbie 35
obrotow, nie wiecej niz, %(m/m)
Nasigkliwos¢, nie wiecej niz, % (m/m) 2,0
Mrozoodpornosé¢ wg metody zmodyfikowanej, ubytek masy, nie
wiecej niz, % (m/m) 30,0
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Tablica 2. Wymagania dla grysu i zwiru kruszonego w zaleznosci od gatunku kruszywa

Wyszczegblnienie wia $ciwo $ci Gatunek kruszywa Il

Zawartos¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm odsianych na

mokro, nie wiecej niz, % (m/m): 0,5

Zawartos¢ frakcji podstawowej, nie mniej niz, % (m/m) 85,0

Zawartos¢ nadziarna, nie wiecej niz, % (m/m) 8,0

Zawartos¢ podziarna, nie wiecej niz, % (m/m) 10,0

Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, nie wiecej niz, % (m/m) 0,2

Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych wg PN-B-06714-26 barwa cieczy nie

ciemniejsza niz wzorcowa

2.2.2. Sktadowanie kruszyw

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na skladowiskach zlokalizowanych jak
najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia. Podioze skladowiska
powinno byé réwne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni zabezpieczajacej
przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru.

2.3. Lepiszcza
2.3.1. Wymagania dla lepiszczy

Nalezy uzy¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe szybkorozpadowe
niemodyfikowane rodzaju K1-70, spetniajgce wymagania zawarte w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych

Badane wia sciwo sci K1-70
Zawartos¢ lepiszcza, % od 69 do 71
Jednorodnos¢, %, # 0,63 mm, nie wiecej niz: 0,10
Jednorodnos¢, %, # 0,16 mm, nie wiecej niz: 0,25
Sedymentacja, %, nie mniej niz: 5,0
Przyczepnos¢ do kruszywa, %, nie mniej niz: 85
Indeks rozpadu, g/100 g, nie wiecej niz: 80

2.3.2. Sktadowanie lepiszczy

Do skladowania lepiszczy Wykonawca uzyje cystern, pojemnikéw, zbiornikéw lub
beczek, ktére powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonawca jest zobowigzany przestrzegac
nastepujace zasady:
- czas skfadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 m-cy od daty jej wyprodukowania,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.

3. SPRZET

3.1. Rodzaje sprz etu do wykonania powierzchniowego utrwalenia
Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien
wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z hastepujacego sprzetu:
- szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawierzchni,
- skrapiarek lepiszcza - do roztozenia lepiszcza na nawierzchni,
- rozsypywarek kruszywa - do rozlozenia kruszywa na nawierzchni,
- walcéw drogowych - do przywatowania roztozonego kruszywa,
- komplet oznakowania pionowego.

3.2. Wymagania dla sprz etu

3.2.1. Szczotki mechaniczne. Zaleca sie stosowanie urzadzen dwuszczotkowych, w sktad
ktorych wchodzi szczotka wykonana z twardych elementow czyszczacych, stuzgca do
zdrapywania i usuwania zanieczyszczen, oraz szczotka miekka stuzaca do zamiatania i
usuwania niezwigzanych ziarn kruszywa. Ze wzgledu na duze pylenie powstajgce w procesie
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czyszczenia, szczotki powinny byé wyposazone w urzadzenie pochlaniajgce pyly oraz
umozliwiajace czyszczenie powierzchni na sucho i na mokro.
3.2.2. Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca robét jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktéra zapewni
roztozenie na jezdni przewidzianej ilosci lepiszcza réwnomiernie, zarbwno w Kkierunku
podtuznym jak i poprzecznym. Dla zapewnienia réwnomiernego roztozenia przewidzianej
llosci lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia
pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajagce na sprawdzenie i
regulowanie parametrow (np.temperatury rozkladanego lepiszcza, cisnienia lepiszcza w
kolektorze).
3.2.3. Rozsypywarka kruszywa

Ze wzgledu na koniecznos¢ uzyskania duzej doktadnosci dozowania kruszywa
preferuje sie uzycie rozsypywarek samojezdnych.
3.2.4. Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa Wykonawca uzyje walcéw ogumionych wyposazonych w
opony o gtadkim biezniku, ze statym cisnieniem do 0,6 MPa i obcigzeniem 15 kN na koto
oraz lekkich walcéw statycznych o stalowych pancerzach, pod warunkiem, ze nie beda one
powodowaly miazdzenia ziarn kruszywa.

4. TRANSPORT

4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem 2z innymi materialami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Transport lepiszczy

Cysterny samochodowe uzywane do przewozu emulsji powinny by¢ podzielone
przegrodami na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 3 m®, a kazda przegroda powinna
mie¢ wykroje przy dnie, aby mozliwy byt przeptyw emulsji miedzy komorami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zatozenia ogdlne

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym, ktéry
pozwala na uszczelnienie istniejacej nawierzchni, zapewnia dobre whasciwosci
przeciwposlizgowe warstwy Scieralnej, natomiast nie wptywa na poprawe jej nosnosci i
rownosci.

Nawierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna by¢
wyremontowana, posiada¢ wiasciwy profil podiuzny i poprzeczny oraz powierzchnie
charakteryzujaca sie duzg jednorodnoscig pod wzgledem twardosci i tekstury.

5.2. Warunki przyst gpienia do robét

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywac w okresie, gdy temperatura otoczenia
nie jest nizsza od +10°C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowej i nie nizsza niz +15°C
przy stosowaniu innych lepiszczy.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna byé nie nizsza niz +5°C przy emulsji
asfaltowej i +10°C przy innych lepiszczach bezwodnych.

Nie dopuszcza sie przystapienia do robét podczas opaddéw atmosferycznych.

5.3. Oczyszczenie istniej gcej nawierzchni
Przed przystgpieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ doktadnie
0czyszczona za pomocg sprzetu mechanicznego spetniajgcego wymagania wg pkt 3

5.4. Rozkfadanie lepiszcza

Rozktadana emulsja asfaltowa K1-70 powinna posiada¢ temperature - od 60 do 65°C.
Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na potowie jezdni, to ztgcze srodkowe przy
drugiej warstwie powinno by¢ przesuniete od 15 do 30 cm, przy czym zalecane jest
wykonanie powierzchniowego utrwalenia na catej szerokosci jezdni w tym samym dniu.
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5.5. Rozkladanie kruszywa
Kruszywo powinno by¢ rozkladane rownomierng warstwg, nha swiezo roziozonej
warstwie lepiszcza, za pomoca rozsypywarki kruszywa.

5.6. Watowanie

Bezposrednio po roziozeniu kruszywa, ale nie poOzniej niz po 5 minutach nalezy
przystapi¢ do jego watowania.

Dla uzyskania wiasciwego przywatowania mozna przyja¢ co najmniej 5-krotne
przejscie walca ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci od 8 do
10 km/h.

5.7. Oddanie nawierzchni do ruchu

Na swiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenia szybkos¢ ruchu nalezy
ograniczy¢ od 30 do 40 km/h. Dlugo$¢ okresu w ktérym nawierzchnia powinna by¢ chroniona
zalezy od istniejgcych warunkow. Moze to by¢ kilka godzin - jezeli pogoda jest sucha i
goraca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogody wilgotnej lub chtodnej.

Na ogét dobre zwigzanie ziarn kruszywa uzyskuje sie w czasie od 24 do 48 godzin.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Aprobata techniczna
Wykonawca ma obowigzek dostarczenia Zamawiajgcemu aprobaty technicznej na
wykorzystywane materiaty.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan | pomiarbw w czasie wykonywania
powierzchniowego utrwalenia podano w tablicy 4.
6.2.2. Badania kruszyw
Jezeli Inzynier uzna to za konieczne, wtasciwosci kruszywa nalezy bada¢ dla kazdej
partii. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.
6.2.3. Badania emuls;ji
Jezeli Inzynier nie ustali inaczej, to dla kazdej dostarczonej partii (Srodka transportu)
emulsji asfaltowe] nalezy badac:
- barwe,
- jednorodnosg,
- lepkos$¢ i indeks rozpadu.
Tablica 4. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw robot powierzchniowego utrwalenia

e . . o Czestotliwo $¢ badan.
Lp. Wyszczegblnienie bada i i pomiarow Minimalna liczba bada.
1 |Badanie wiasciwosci kruszywa dla kazdej partii kruszywa
2 |Badanie emulsji dla kazdej dostawy
3 | Sprawdzenie stanu czystosci nawierzchni W Sposob ciggly
4 | Sprawdzenie dozowania lepiszcza przed rozpoczeciem robo6t (odcinek
probny) i w przypadku watpliwosci
5 | Sprawdzenie dozowania kruszywa przed rozpoczeciem robo6t (odcinek
prébny) i w przypadku watpliwosci
6 |Sprawdzenie temperatury otoczenia i|codziennie przed rozpoczeciem robot
nawierzchni
7 | Sprawdzenie temperatury lepiszcza minimum 3 razy na zmiane robocza
8 | Pomiary szerokosci powierzchniowego w 10 miejscach na 1 km
utrwalenia

6.2.4. Sprawdzanie stanu czystosci nawierzchni
W trakcie prowadzonych robot Wykonawca powinien sprawdzaé stan powierzchni
nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie oraz jej oczyszczenie.
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6.2.5. Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa

Dozowanie ilosci lepiszcza i kruszywa nalezy wykonywac jak badania testowe,
wedtug metod opisanych w opracowaniu GDDP.
6.2.6. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia codziennych pomiaréw temperatury
otoczenia i nawierzchni co do zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w pkt 5.
6.2.7. Sprawdzanie temperatury lepiszcza

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia stalych pomiaréw temperatury
lepiszcza, co do zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w pkt 5.

6.3. Badania dotycz gce cech geometrycznych wykonanego powierzch  niowego
utrwalenia
6.3.1. Szerokos¢ nawierzchni

Po zakonczeniu robot, tj. po okresie pielegnacii, Wykonawca w obecnosci Inzyniera
dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego utrwalenia z doktadnoscig do £+ 1 cm.
Szerokosc¢ nie powinna sie rézni¢ od projektowanej wiecej nizo + 5 cm.
6.3.2. RGwnos¢ nawierzchni

Jezeli po wykonaniu robét przygotowawczych przed powierzchniowym utrwaleniem,
na istniejgcej powierzchni dokonano pomiaréw réwnosci, to po wykonaniu powierzchniowego
utrwalenia pomiary takie nalezy wykona¢ w tych samych miejscach i wedlug tej samej
metody. Wyniki pomiarow réwnosci nie powinny by¢ gorsze od wynikow uzyskanych przed
wykonaniem robot.
6.3.3. Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia

Powierzchniowe utrwalenie powinno sie charakteryzowac¢ jednorodnym wygladem
zewnetrznym. Powierzchnia jezdni powinna by¢ rownomiernie pokryta ziarnami kruszywa
dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzacymi wyrazng grubg makrostrukture. Dopuszcza sie
Zloty kruszywa rzedu 5%.

7. OBMIAR ROBOT
2

Jednostkg obmiarowg jest m® (metr kwadratowy) wykonanego podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wykonania 1 m? (jednego metra kwadratowego) podwdéjnego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- transport i sktadowanie kruszyw,
- transport i sktadowanie lepiszczy,
- dostawe i prace sprzetu do robdt,
- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia,
- prace projektowe przy ustaleniu ilosci materiatow,
- podwadjne roztozenie lepiszcza,
- podwdjne roztozenie kruszywa,
- walowanie,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty
2. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94. IBDIM, Warszawa
1994.
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